
Catálogos e Manuais 

Torque duro/leve – Rotação 
Rpm – Bateria (volts) 
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Estampagem 

Princípios da operação de Estampagem 

Principais partes de um Estampo de Corte ou Dobra 



Princípios da operação de Estampagem 



Estampo de Corte - P = Punção - M = Matriz 



Estampo de Repuxo 



Estampo de Dobra 



Partes do Estampo 







Forjamento 
Livro Mecânica Métodos e Processos Industriais vol. 5 



Forjamento  2.3 p.90 



Martelo, bigorna e metal incandescente fazem parte do 
modelo “antigo” de forjamento.  



Operação de forjamento em prensa hidráulica 



Tipos de equipamentos 
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Tipos de equipamentos 





Matriz Aberta e Matriz Fechada 
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Matriz Aberta 



Matriz Aberta 



Matriz Fechada 



Matriz Fechada 



Matriz Fechada 



Defeitos de produtos forjados 



Processos de Conformação 
Mecânica 

 Livro Mecânica Métodos e 
Processos Industriais vol. 5 -  



Processos primários 



Trabalho a quente ou a frio 





Processo de Laminação figura 2.1 



Processo de Laminação: Conceitos 

 Conformação por laminação 
A laminação é um processo de conformação mecânica pelo qual 
um lingote de metal é forçado a passar por entre dois cilindros que 
giram em sentidos opostos (slide 7) e com a mesma velocidade. 
Assim consegue-se a redução da espessura do metal a cada passe 
de laminação, que é como se chama a passagem do metal pelos 
cilindros de laminação.  
Ao passar entre os cilindros, o material sofre deformação plástica. 
Por isso, ele tem sua espessura reduzida e a largura e o 
comprimento aumentados. Como a largura é limitada pelo 
tamanho dos cilindros, o aumento do comprimento é sempre 
maior do que o da largura. 
A laminação pode ser feita a quente ou a frio. Ela é feita a quente 
quando o material a ser conformado é difícil de laminar a frio ou 
quando necessita de grandes reduções de espessura.  
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Cilindros de Laminação 



Produtos 



Produtos 



Processo de Trefilaçãop. 115 

Processo de trefilação 
Para dar início ao processo de trefilação, é necessário fazer o 
apontamento do material, reduzindo-se sua seção para 
permitir que ele passe pela fieira a fim de ser agarrado. 
Começa, assim, a deformação do material. 
Fieiras (fi gura 2.33) são uma parte fundamental do 
equipamento, constituído de uma seção tronca cônica, 
formada por um núcleo de carboneto de tungstênio ou 
diamante fi xado em uma carcaça de aço. São feitas de liga 
para resistir aos elevados esforços radiais. 
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Fieira ou Matriz 
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Fieira ou Matriz 





A histerese é a tendência de um metal  conservar suas 
propriedades na ausência de um estímulo que as gerou, 
ou ainda, é a capacidade de preservar uma deformação 
efetuada por um estímulo.  






